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•  Cabeza Alomada 
Rosca 

Trilobular

•  Tête Cylindrique 
Bombée  
Filets Trilobées 

•  Pan Head  
Trilobular® Threads

La gama de tornillos 
trilobulares para plásticos 
incluye:
•  PLASTITE® 45: Tornillo con 

rosca de 45°. La forma trilobular 
garantiza una alta resistencia al 
afl ojado por vibraciones.

•  PLASTITE® 60: Tornillo con rosca 
de 60°.

•  PLASTITE® 48-2: Tornillo con 
doble rosca de 48° que permite 
un roscado rápido, y de altas 
prestaciones en plásticos de baja 
densidad.

La famille des vis trilobées 
pour plastiques
comprend:
•  PLASTITE® 45: Vis avec angle de 

fi let de 45°. La forme trilobée 
assure une haute résistance au 
dévissage dû aux vibrations.

•  PLASTITE® 60: Vis avec angle de 
fi let de 60°.

•  PLASTITE® 48-2: Vis avec double 
fi let de 48° permet un vissage 
rapide et hautement performant 
sur les plastiques de basse 
densité

The Trilobular®
family for plastics
includes:
•  PLASTITE® 45: Screw with a

45° thread angle. The trilobular® 
shape ensures a high resistence 
to vibrational loosening.

•  PLASTITE® 60: Screw with 60° 
thread angle.

•  PLASTITE® 48-2: Screw 
with twin lead thread 48° 
which allows a fast and very 
performant drive in low density 
plastics.

Ref. PT 81 T
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PLASTITE® 45

CINCADO / ZINGUÉ BLANC / ZINC PLATED
d mm 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 6,0

D mm 4 5,6 6,9 7,5 8,2 9 10,8

K mm 1,6 2,2 2,6 2,8 3,05 3,2 3,95

T71 T10 T15 T20 T20 T20 T25

PRECIOS / PRIX / PRICES  (€/1000 u.)

L mm Ø 2,5 Ø 3,0 Ø 3,5 Ø 4,0 Ø 4,5 Ø 5,0 Ø 6,0
6 30,45 24,70 – – – – –

8 22,55 20,50 28,45 – – – –

10 22,55 19,45 22,55 32,05 – – –

12 23,15 19,95 24,15 30,00 38,40 – –

14 23,55 21,00 24,70 30,45 37,85 – –

16 26,35 21,55 26,35 32,05 37,30 51,50 –

18 30,45 25,75 30,45 35,40 41,00 53,10  

20 30,95 26,35 31,65 36,05 41,45 53,50 76,95

22 – 30,00 32,50 38,65 44,15 53,50 80,20

25 – 31,65 33,20 43,85 47,70 57,30 88,75

30 – – 37,85 49,85 61,75 73,55 97,50

35 – – 45,70 58,90 64,40 82,90 107,40

40 – – 55,65 69,20 74,00 95,75 116,70

50 – – 76,55 92,55 125,05 120,95 156,55

60 – – – – – 144,85 209,10

70 – – – – – 167,15 253,10

80 – – – – – 211,75 269,10

90 – – – – – 237,25 298,80

100 – – – – – 283,95 344,90

PLASTITE® es una marca registrada por la sociedad 
 Fasteners AG y fabricadas por CELO, S.A. 

bajo licencia.

PLASTITE® est marque déposée par la société 
 Fasteners AG.

PLASTITE® is a Trade Mark licensed by 
 Fasteners AG.
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Envasado en bolsa.

Conditionnement en sachet plastique.

Packed in bags.
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•  El tornillo CELO IZ 81 T ha sido 
desarrollado para el roscado 
sobre pláticos termoduros.
Las estrias de la punta del 
tornillo forman la rosca por 
arranque de materia, evitando 
de esta forma la tensión radial 
creada durante el proceso de 
roscado. Este tipo de plásticos, 
que no pueden soportar estas 
tensiones, suelen romper 
cuando se intenta utilizar un 
tornillo para termoplásticos o 
plásticos cargados con fi bra de 
vidrio.

•  La vis CELO IZ 81 T a été 
developée pour l’assemblage 
dans des plastiques thermodurs. 
Les crans sur les fi lets à 
l’extrémité de la vis forment 
l’écrou par arrâchement de 
la matière. De cette façon, la 
tension radiale créée pendant le 
taraudage n’exite pas. En effet, 
les plastiques thermodurs, qui 
ne sont pas capables de résister 
à cette tension, cassent lors de 
l’utilisation des vis à fi let pour 
thermoplastiques ou plastiques 
chargés de fi bre de verre.

•  IZ 81 T has been specifi cally 
developed for assembling in 
thermoset plastics. The fl utes 
on the point progressively taper 
the plastic during the screwing 
process. The plastic is literally 
grinded by the cutting fl utes, 
therefore avoiding radial stress. 
It avoids the cracks that are 
often found when screwing into 
very hard plastics with standard 
screws for plastics.

•  Cabeza Alomada 

•  Termoduros y 
Bakelita

•  Tête Cylindrique 
Bombée 

•  Thermodurs et 
Bakelite

•  Pan Head 

•  Thermosets and 
Bakelite

Ref. IZ 81 T
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CINCADO / ZINGUÉ BLANC / ZINC PLATED
d mm 3 3,5 4 5 6

D mm 5,6 7,0 7,5 9,5 11,0

K mm 2,4 2,6 2,8 3,7 4,0

T10 T15 T20 T25 T30

PRECIOS / PRIX / PRICES  (€/1000 u.)

L mm Ø 3 Ø 3,5 Ø 4 Ø 5 Ø 6
6 26,35 33,65 41,25 77,50 –

7 27,35 35,00 35,75 68,85 –

8 27,35 35,00 36,60 68,85 100,90

10 30,35 36,00 38,50 72,10 86,00

12 33,10 37,00 39,85 74,10 88,30

16 35,00 39,90 44,35 77,50 95,90

18 38,45 39,40 46,70 73,40 101,70

Envasado en bolsa.

Conditionnement en sachet plastique.

Packed in bags.
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Ventajas Técnicas:
•  Alta resistencia al arranque, debido a la geometría 

de la rosca asimétrica.
•  Paso de hélice reducido, para incrementar el 

contacto con el material de base. Mejora la 
resistencia a la vibración y se incrementa el par de 
pasado de rosca.

•  Tornillo reutilizable: la calidad de la rosca creada es 
sufi ciente para la reutilización del tornillo.

•  Ahorro de costes: evita la utilización de insertos 
metálicos.

•  Evita los problemas de roscado en agujeros de 
aluminio y aleaciones metálicas con demasiado 
desmoldeo (>4º).

Aplicaciones:
•  Plásticos termoduros y bakelita.
•  Agujeros en aluminio y aleaciones con alto grado de 

desmoldeo (Atención, el diámetro del agujero debe 
ser inferior al equivalente para un tornillo Taptite II®; 
consultar nuestro servicio técnico).

Avantages Techniques:
•  Haute résistance à l’arrachement, grâce à la 

géométrie asymétrique du fi let.
•  Pas réduit, afi n d’augmenter la surface de contact 

avec la matière. Amélioration du couple de foirage 
et résistance au dévissage par vibration.

•  Vis réutilisable : la qualité de l’écrou créé permet de 
le réutiliser

•  Réductions des coûts : la vis IBI-ZAS permet 
l’élimination des inserts métalliques.

•  Elimination des problèmes : vissage dans des trous 
trop coniques (>4º) en aluminium et alliages légers.

Applications:
•  Plastique thermodur et bakelite.
•  Vis en aluminium et alliages légers, avec géométrie 

trop conique (Attention, le diamètre du trou doit 
être inférieur à celui préconisé pour les vis
Taptite II®; à demander à notre service technique).

Technical Advantages:
•  High pull out resistance due to the asymmetric 

profi le and optimun fi ne pitch.
•  High vibration and high stripping off resistance.
•  Avoids cracks in the assembly of hard plastics (fl ute 

design taps the plastic).
•  Screws can be reused in the same hole (good quality 

of the tapered thread).
•  Cost saving. Avoid costly metallic inserts. Avoids 

damaging the plastic part and reprocessing.
•  Can be used for assembly of aluminium and plastic 

holes where with "too big" demolding angels (>4º).

Aplications:
•  Thermoset plastics and Bakelite .
•  Holes in Aluminium or metal alloys with “high” 

demolding angle. Attention, the hole diameter 
should be smaller than the one recommended for 
Taptite II® thread rolling screws. Please confi rm with 
our technical applications department.

❶  Rosca cortante: los tres 
primeros filetes del tornillo 
poseen unos cortes que 
desalojan viruta durante 
el roscado, disminuyendo 
el esfuerzo de montaje así 
como las tensiones creadas 
en el material.

❷  Perfil de rosca asimétrico: 
los hilos de rosca poseen 
un ángulo de guía de 35º 
y un ángulo en el ángulo 
de carga de 15º, que le 
otorgan mayor resistencia 
a la tracción y al pasado de 
rosca, no sólo debido a la 
rosca creada en el material 
sino también por el efecto 
arpón de los filetes.

❸  Núcleo reforzado: 
asegura la resistencia del 
tornillo durante el montaje, 
requisito indispensable 
debido a la naturaleza 
extremadamente dura del 
material de base.

❶  Filet coupant: les trois 
premiers filets de la vis 
permettent d’évacuer 
les copeaux pendant le 
vissage, réduisant l’effort 
au  montage, ainsi que 
les tensions créées dans la 
matière de base.

❷  Filetage asymétrique: 
les filets de la vis ont un 
angle de guide de 35º et 
un angle de charge de 15º 
qui  permettent d’avoir une 
meilleure résistance à la 
traction et au foirage. Cela 
n’est pas seulement dû au 
filetage créé dans la matière 
mais également à l’effet 
harpon des filets.

❸  Noyau renforce: Il assure la 
résistance de la vis pendant 
l’assemblage, condition 
indispensable à cause de 
l’extrême dureté de la 
matière de base.

❶  Cutting thread: the first 
three threads of the screw 
have cuts which detach 
chips during threading 
process, decreasing torque 
and tensions created in the 
material.

❷  Asymmetric thread: the 
treads have a leading flank 
of 35º and a trailing flank 
angle of 15º, which provides 
the screw with a higher pull 
out resistance and failure 
torque, because of the nut 
created in the material if 
not because of the harpoon 
effect of the threads.

❸  Reinforced core: ensures 
screw resistance during the 
assembly, very important 
because of the extremely 
high hardness of the base 
material.

35º 50º

❸

❶ ❷
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Microtornillería / Microvisserie / Micro-screws
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Aplicación:
•  Para ensamblar con tuerca o 

inserto metálico.
Gama de producción:
M1.6 x 2mm a M1.6 x 12mm
M2 x 3mm a M2 x 20mm.

Application:
•  Vis utilisée pour l’assemblage 

avec écrou ou insert métallique.
Gamme de production:
M1.6 x 2mm à M1.6 x 12mm
M2 x 3mm à M2 x 20mm.

Application:
•  To assemble in a nut or metal 

insert.
Production capabilities:
M1.6 x 2mm to M1.6 x 12mm
M2 x 3mm to M2 x 20mm.

Aplicación:
•  El tornillo crea su propia tuerca 

en metales dúctiles, aleaciones y 
agujeros en chapa.
Gama de producción:
M1.6 x 3mm a M1.6 x 12mm
M2 x 5 mm a M2 x 15mm

Application:
•  La vis forme un fi letage 

métrique dans des alliages, 
tôles,...
Gamme de production:
M1.6 x 3mm à M1.6 x 12mm
M2 x 5 mm à M2 x 15mm

Application:
•  The screw generates its own mating 

nut in all ductile metals, die castings 
and punch extruded metals.
Production capabilities:
M1.6 x 3mm to M1.6 x 12mm
M2 x 5 mm to M2 x 15mm

Aplicación:
•  Para termoplásticos, con 

profundidad de ensamblaje de 
1.5 a 3 veces el diámetro del 
tornillo.

Gama de producción:
1.5 x 2mm to 1.5 x 12mm
1.8 x 2.5mm to 1.8 x 12mm

Application:
•  Vis à utiliser dans la plupart des 

thermoplastiques, et dont la 
profondeur d’assemblage est 
comprise entre 1,5 et 3 fois le Ø 
de la vis.

Gamme de production:
1.5 x 2mm à 1.5 x 12mm
1.8 x 2.5mm à 1.8 x 12mm

Application:
•  For most thermoplastics, where 

thread engagement is from 1.5 
to 3 times the screw diameter.

Production capabilities:
1.5 x 2mm to 1.5 x 12mm
1.8 x 2.5mm to 1.8 x 12mm

Aplicación:
•  Para plásticos estructurales 

cargados con fi bra de vidrio. 
Recomendado para aplicaciones 
críticas en agujeros pequeños, 
con alta demanda a la tracción 
o compresión, o bien en 
ensamblajes de produndidad 
alejada de los standares (1,5-3 
veces el ø del tornillo).
Gama de producción:
1.2 x 2mm a 1.2 x 6mm
1.5 x 2mm a 1.5 x 12mm
1.8 x 2.5mm a 1.8 x 12mm
2 x 3mm a 2 x 12mm

Application:
•  Vis utilisée dans les plastiques 

composites chargés de fi bre de 
verre. Recommandée lorsque:
– Le bossage est de faible 
dimmension
– La longueur de la prise du 
fi let est soit trop longue ou trop 
courte
– La pièce est soumise à des 
efforts de traction.

Gamme de production:
1.2 x 2mm à 1.2 x 6mm
1.5 x 2mm à 1.5 x 12mm
1.8 x 2.5mm à 1.8 x 12mm
2 x 3mm à 2 x 12mm

Application:
•  For engineering grade plastics 

with high percentage of glass 
fi ber or other fi llings. Highly 
recommended for demanding 
applications such as small boss 
diameters, high tensile loads, 
low engagements or deep 
lenghts of engagements.

Production capabilities:
1.2 x 2mm to 1.2 x 6mm
1.5 x 2mm to 1.5 x 12mm
1.8 x 2.5mm to 1.8 x 12mm
2 x 3mm to 2 x 12mm

Tornillos Métricos / Vis Metriques / Metric Screws

Tornillos Autorroscantes TAPTITE® / Vis Autoformeuses TAPTITE®

TAPTITE® Thread Forming Screws

Tornillos CELOPLAST / Vis CELOPLAST  / CELOPLAST Screws

Tornillos REMFORM® / Vis REMFORM® / REMFORM® Screws
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