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Fig.39. Conception de filetage asymétrique
de la REMFORM® || F™. La pression sur le
flanc de fuite minimise la contrainte radiale
(Fr) pendant le taraudage et optimise la
résistance a l'arrachement.
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La vis REMFORM® Il F™ (pas fin) est spécifiquement recommandée pour
un assemblage de piéces moulées sous pression en aluminium et en
magnésium, des profils en aluminium extrudé, des plastiques renforcés
en fibres de verre a haute résistance et autres matériaux a faible ductilité.

La REMFORM® Il F™ utilise la méme conception de filet asymétrique que
la REMFORM® Il HS™ mais avec un pas de filetage plus petit.

1. Caractéristiques techniques

La conception de filet asymétrique de 30° minimise la perturbation d'un élément
d'écrou a faible ductilité pendant la formation du filetage et le déplacement efficace
du matériau nécessite un minimum d'énergie pendant le processus de filetage.

Le pas de filetage plus fin des vis REMFORM® || F™ convient parfaitement sur
des pieces en magnésium, aluminium doux, plastiques thermo durcis et autres
matériaux a faible ductilité. Il offre une plus grande zone de cisaillement,
augmentant la résistance a l'arrachement et au desserrage par vibrations.

Dans les applications sur du magnésium, le diametre du trou peut avoir une large
diffusion, une conséquence inhérente au processus d'injection du magnésium.
La conception de la vis REMFORM® || F™ permet d'absorber cette variabilité

du diametre et assure un filetage dans les trous avec une large tolérance.

Les fils conducteurs facilitent I'alignement dans le trou, évitant la possibilité
d'un blocage.

Le magnésium est dans la partie la plus basse de la série galvanique. Par
conséquent, en contact avec d'autres métaux, sa corrosion est accélérée en
raison de la différence potentielle des matériaux. Pour certaines applications,

il est nécessaire d'utiliser des vis avec un revétement spécial pour minimiser
le risque de corrosion galvanique des piéces en magnésium. Nous vous
recommandons de contacter notre service technique pour plus d'informations.

2. Avantages

Un diameétre de noyau plus grand offre une plus grande résistance a la torsion
et a la traction et permet un couple de serrage plus élevé.

Une résistance a la traction de plus de 1 000 N / mm? et un pas de filetage réduit
garantissent une résistance a l'arrachement.

Haute résistance au foirage.
L'excellent alignement des vis dans le trou évite le blocage et garantit le taraudage.

Le faible couple de taraudage et le couple de foirage élevé offrent une sécurité
optimale lors de I'assemblage.
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Couple (Nm)

Vis pour le métal

3. Opportunités de réduction de coits

Une vis ne représente que 15% du codt total de 'assemblage.

Les 85% restants correspond aux opérations de taraudage, nettoyage de I'huile
et des copeaux, a l'utilisation d'éléments pour empécher le desserrage par
vibrations, le filet croisé, ,...., ainsi que les pieces défectueuses.

Colt de la vis

15"/’

Lors de I'assemblage de pieces en magnésium, les vis REMFORM® || F™ fournissent
des opportunités importantes de réduction des codts:

* La conception du filet assure la formation du taraud dans les trous avec
une grande tolérance, ce qui évite les problemes de blocage et de foirage.

 La pointe progressive assure un excellent alignement des vis, évitant le blocage
et assurant un taraudage dans les trous avec une large tolérance.

« Elimine le processus de taraudage et tous les colits associés: percage, taraudage,
nettoyage de I'huile et des copeaux, vérification... Tous ces avantages techniques
garantissent un assemblage optimal sur les lignes automatisées et une
productivité améliorée entrainant une réduction des temps d'arrét de lignes et
d'ajustements.

Dans l'assemblage de pieces de profilés extrudés en aluminium, les vis REMFORM® [| F™
offrent également d'importantes opportunités de réduction des co(ts:

+ La conception du filetage a 30° minimise la contrainte radiale et permet des
bossages plus fins. Dans les applications sur trou ouvert en aluminium extrudé,

il assure la stabilité du processus d'assemblage lors de l'insertion de la vis.

* La pointe progressive assure un excellent alignement des vis.

REMFORM® Il F™

4. Courbe d'assemblage Couple de rupture min.
d (mm) Couple (Nm)

Le graphique ci-dessous montre la courbe d'assemblage de la REMFORM® || F™ 25 092
sur des pieces en magnésium moulées sous pression, diametre du trou pilote 2,7 3'0 1'56
mm et longueur dengagement 6 mm. ' '

89 2,45
La différence entre le couple de taraudage (Tr) et le couple de rupture (Tf) garantit 40 3,51
un assemblage plus s(r et une stabilité accrue pendant l'installation des vis. 50 6,97

6,0 12,6
2,5 T 8,0 31,8

Le couple de serrage optimum est
20 déterminé sur la base de tests de courbe
Marge de sécurité = Tf- Tr de taraudage effectués en laboratoire.
15
1,0
Tr
0,5 —
0,0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000
REMFORM® || F™ Diametre 3 mm. Angle (°)
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5. Diamétre de trou recommandé dans les alliages

légers

Les tableaux ci-dessous présentent les recommandations de conception de la
structure du bossage pour les REMFORM® || F™ en aluminium et magnésium:

Tableau 1. Pieces moulées sous pression avec trous injectés

Diametre
de la vis

2,0
2,5
30
315
4,0
50

Diamétre
de la vis

2,0
2,5
3,0
3,5
4,0
50

Qa
1,87
2,32
2,78
322
3,68
4,61

Qa
1,89
2,36
2,88
BI8S
3,87
4,87

Assemblage dans de I'aluminium

Tolérance @ext min.

+0,04
+0,04
+0,04
0,04
0,04
0,04

3,80
4,50
530
6,10
7,00
8,90

ob Le P
2,70 3,40 4,10
320 4,25 5,00
390 510 585
4,50 5,95 6,70
520 6,80 7,55
6,50 8,50 9,25

Assemblage dans de I'aluminium

Tolérance  @ext min.
+0,04 3,80
+0,04 4,50
+0,04 530
+0,04 6,10
+0,04 7,00
+0,04 8,90

b Le P
2,70 3,40 4,10
3,20 4,25 5,00
3,90 510 5,85
4,50 5,95 6,70
520 6,80 7,55
6,50 8,50 9,25

Tableau 1. Pieces moulées sous pression avec trous percés

Diamétre
de la vis

2,0
2,5
3,0
3,5
4,0
50

Diameétre

de la vis
2,0
2,5
30
35
4,0
50

0
1,78
2,22
2,66
3,09
3,53
4,45

)
1,80
2,25
2,75
3,20
3,70
4,65

Assemblage dans du magnésium

Tolérance
+0,04
+0,04
+0,04
+0,04
+0,04
+0,04

H min.
14
18
2,2
2,6
29
36

Assemblage dans du magnésium

Tolérance

+0,04
+0,04
+0,04
+0,04
+0,04
+0,04

H min.

1.4
18
272
2,6
29
3,6

Le P
3,40 410
4,25 5,00
510 585
595 6,70
6,80 7,55
8,50 9,25

Le P
3,40 4,10
4,25 5,00
510 585
595 6,70
6,80 7,55
8,50 9,25

Dimensions en mm. Ces données sont destinées a des fins d'orientation. Nous vous
recommandons d'effectuer tests sur des pieces finies pour établir les valeurs précises.
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Vis pour le métal

6. Diamétre de trou recommandé dans les profilés
en aluminium

Pour les assemblages dans des profilés en aluminium, veuillez utiliser les
recommandations indiquées dans le tableau ci-dessous:

ouverture 60° ouverture 90° ouverture en U

Diamétre

Bl i Tolérance @ 2 mm L mm 2 mm L mm 2 mm L mm
2,5 +0,04 23 =5 23 =5 22 =5
3 +0,04 2,75 4-6 2,75 4-6 2,65 4-6
IS +0,04 32 S=7 32 5=7 31 §=7
4 +0,05 3,65 6-8 3,6 6-8 3,55 6-8

5 +0,05 4,65 7-10 4,6 7-10 44 7-10

6 +0,07 5,55 9-12 55 9-12 53 9-12

8 +0,10 745 12-16 74 12-16 71 12-16

Dimensions en mm. Ces données sont destinées a des fins d'orientation. Nous vous
recommandons d'effectuer tests sur des pieces finies pour établir les valeurs précises.
L = Longueur de I'engagement

7. Applications

Les vis REMFORM® Il F™ sont recommandées pour l'assemblage de:

* Piéces moulées sous pression en magnésium et aluminium avec trous percés
ou injectés.

* Profils ouverts en aluminium.

Fig.40. Montage PCB sur boitier en Fig.41. Profilés en aluminium avec trou
magnésium avec trous injectés. ouvert.
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Valeur nominale Tolérance
(mm) h14  hi5 q
Jusqu'a 3 0-0,25 0-0,40
de3ab 0-030 0-048
de6a10 0-036 0-0,58 - {3}—
de10a18 0-0,43 0-0,70
Ref. F282PA
. Couple de rupture| D K TORX Plus®
d di d2min. P min. (Nm) h14  h14  AUTOSERT®
1.8 18 1,22 0,55 0,32 3,20 1,50 6 IP
20 20+0,70 1,33 0,60 0,48 3,40 1,60 6P
25 25+0,10 1,68 0,70 0,92 4,30 2,10 8P
30 30+0,70 2,02 0,80 1,56 530 2,30 101P
35 35+0,10 237 0,95 2,45 6,20 2,60 151P
40 40+0,70 271 1,05 3,51 7,00 3,10 20 1P
50 50+0,15 340 1,25 6,97 9,00 3,60 25 1P
60 60+0,175 4,09 1,40 12,60 1080 420 301P
80 80+0,15 546 1,75 31,80 1400 480 40 IP

Dimensions exprimées en mm.

8. Données techniques

Les vis REMFORM® || F™ peuvent étre fabriquées avec différents types de
tétes, empreintes, dimensions et configurations de revétements pour s'adapter
parfaitement aux exigences de votre application. Pour assurer la qualité de

la vis, nous appliquons un processus de dégazage pour réduire le risque de
fragilisation par I'hydrogene (plus d'informations en page 124).

Le tableau montre les dimensions du filetage et de la téte suivant les
spécifications CELO. Pour différentes conceptions de tétes, empreintes ou
longueurs filetées, veuillez contacter notre service technique.

Ref. F282PA

D TORX Plus®

h14  AUTOSERT®
4,00 61P
5,00 8P
6,00 101P
7,00 151P
8,00 20 1P
10,00 25 1P
12,00 301P

Ref. F287PA

D K  TORXPlus®
h15  h14  AUTOSERT®
420 1,40 61P
430 1,50 61P
530 210 8IP
6,30 2,20 10 1P
730 260 15 1P
8,30 2,90 20 1P
1050 3,60 251P
12,50 4,00 301P
1700 500 401P

Besoin d'entrer en contact? Contactez-nous pour discuter de votre application.

Contactez-nous

www.celofasteners.com



https://www.celofasteners.com/fr/1882-remform-ii-f-pour-alliages-legers

d mm
D mm
K mm
TORX Plus® AUTOSERT®

L mm
6
7
8
10
12
16
18
20
25
30
35
40
50

3.0
530
2,30
101P
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F281PA

REMFORM® II F™

* Téte cylindrique bombée
* TORX Plus® AUTOSERT®

Vis pour le métal

* Acier zingué 8um Cr (lll) + Scellant + Dégazage (144 h CBS)

Fichiers CAO et échantillons disponibles

Voire le produit

3.5
6,20
2,60
19 1P

|

\OOOOOQOOO.“:

4.0
7,00
3,10
20 IP

1]

IOOOOOOO.OOOO.;

5.0
9,00
3,60
251P

[}
i
[=)

FO000@@00000O0 !

6.0
10,60
4,20
30 1P

26,0

OCO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0OO0 O |
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d mm
D mm
Kmm
TORX Plus® AUTOSERT®

L mm
6
8
10
12
13
14
15
16
18
20
22
25
30

35
38
40
50

2.0
4,30
1,50
6 IP
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REMFORMP® II F™

* Téte cylindrique a embase
* TORX Plus® AUTOSERT®

Vis por le métal
Vis pour le métal

* Acier zingué 8um Cr (lll) + Scellant + Dégazage (144 h CBS)

Fichiers CAO et échantillons disponibles

25
530
2,10
8 1P
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Voire le produit

3.0
6,30
2,20
10 1P

()
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@ Produit disponible en stock. O Produit disponible sur demande. Pour d'autres revétements, dimensions de filetage et conception de téte, veuillez
contacter notre service commercial. Informations sur les conditions d'emballage en page 130.
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