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Pour l’assemblage de plastiques 
très durs et thermodurcissables
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1. Caractéristiques techniques

Les vis REMFORM® II F™ (filet fin) sont recommandées pour les assemblages 
dans des matériaux peu ductiles comme les plastiques renforcés en fibres de 
verre, plastiques thermodurcissables, phénoplastes et toutes les applications 
plastiques où la longueur d’engagement est plus courte que préconisée.

Fig.5. Pour le même diamètre et la même 
longueur d’engagement, le pas réduit de 
la REMFORM® II F™ permet d’augmenter 
le nombre de points de contact avec le 
matériau servant de base.

Le filet REMFORM® II F™ utilise la même forme asymétrique de filet que la 
REMFORM® II HS™ mais la vis diffère par l’augmentation du diamètre du noyau 
et la diminution du pas, ce qui s’adapte parfaitement pour les assemblages  
de matériaux peu ductiles. 

Le pas faible de la REMFORM® II F™ augmente ainsi le nombre de filets le long 
de la vis. Dans ce sens le nombre de points de contact est plus important ce qui 
par conséquent améliore la résistance à l’arrachement. 

2. Avantages

• La faible tension radiale minimise le risque de déformation et de rupture
du plastique.

• Résiste aux efforts de traction au-delà de 1.000 N/mm² et le pas réduit
permet une meilleure résistance à l’arrachement.

• Le diamètre du noyau plus important offre une résistance aux forces de
torsion et à une traction plus importante, ce qui répond aux assemblages
des matériaux peu ductiles.

• Permet d’assurer pour des assemblages avec une faible profondeur
d’engagement, une force de compression importante et une bonne
résistance à l’arrachement.

• Le couple faible associé à un couple de foirage important lors du taraudage
offrent une sécurité lors de l’assemblage.

L’avantage technique de la vis REMFORM®II F™ résulte directement de sa 
grande résistance d’assemblage, de la facilité et des coûts réduits de montage.
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3. Recommandations des dimensions du bossage:

Matière Øa Øext

PC 0,83 x d 2,2 - 2,6 x d

PE + 30GF 0,83 x d 2,2 - 2,6 x d

PA6 + 15GF 0,83 x d 2,2 - 2,6 x d

PC + 10GF 0,84 x d 2,2 - 2,6 x d

PMMA 0,84 x d 2,2 - 2,6 x d

PA66 + 15GF 0,84 x d 2,2 - 2,6 x d

ABS + 20GF 0,84 x d 2,1 - 2,5 x d

PPO + 30GF 0,86 x d 2,1 - 2,5 x d

ABS +30GF 0,86 x d 2,1 - 2,5 x d

PC + 30GF 0,86 x d 2,1 - 2,5 x d

Matière Øa Øext

PP +30GF 0,86 x d 2,1 - 2,5 x d

POM + 30GF 0,86 x d 2,1 - 2,5 x d

PA6 + 30GF 0,86 x d 2,1 - 2,5 x d

PA66 + 30GF 0,86 x d 2,1 - 2,5 x d

PPA  + 30GF 0,86 x d 2,1 - 2,5 x d

PET + 30GF 0,86 x d 2,1 - 2,5 x d

PBT + 30GF 0,86 x d 2,1 - 2,5 x d

PS + 30GF 0,87 x d 2,1 - 2,5 x d

PPS + 40GF 0,87 x d 2,1 - 2,5 x d

PA6/PA66 +45GF 0,88 x d 2,1 - 2,5 x d

d = diamètre de la vis 
Longueur d’engagement Le = 1,8 x d 
Profondeur minimale P = 2,4 x d 
T = 0,20 - 0,40 x d 
Øb = 1,05 - 1,1 x d

Tolérances suggérées: 
+0,08 mm pour des trous ≤ Ø3,0 mm
+0,10 mm pour des trous Ø3,0 - Ø4,5 mm
+0,12 mm pour des trous > Ø4,5 mm

De manière à assurer la sécurité de l’application et une force de compression 
stable, il est important de faire attention au design du bossage. Lors de sa 
création, il doit résister à l’extraction de son moule et aux efforts créés lors 
du refroidissement mais il doit surtout résister aux efforts engendrés par 
l’installation de la vis.  

Les dimensions du bossage sont surtout basées sur le type de plastique utilisé. 
Il est très important d’effectuer un chanfrein d’entrée afin d’éviter d’endommager 
le bossage et aidera également l'alignement correct de la vis pendant le 
taraudage.

Pour plus d’informations, veuillez contacter notre service technique.

4. Applications

Fig.7.  Assure un joint par serrage dans le cadre 
d’une utilisation pour les pompes de liquide.

Fig.6. Supprime l’utilisation d’inserts et évite 
d’endommager les pièces en polyester. 

Ces données sont des simples indications. Nous recommandons d’effectuer des 
tests directement sur les pièces plastiques afin d’évaluer les dimensions exactes. 

La vis REMFORM® II F™ est recommandée pour les assemblages dans 
les plastiques renforcés et les pièces thermoplastiques où la longueur 
d’engagement est faible.

Automobile, matériel électrique, électronique, électroménager, pompes.
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Besoin d'entrer en contact? Contactez-nous pour discuter de votre application.

Contactez-nous

5. Données techniques

d d1 d2 mín. P
Couple de 

rupture min.
(Nm)

D
h14

K
h14

TORX Plus®

AUTOSERT®
D

h14
TORX Plus®

AUTOSERT® 
D

h15
K

h14
TORX Plus®

AUTOSERT®

1.8 1,8 +0,10 1,19 0,55 0,32 3,20 1,50 6 IP 4,20 1,40 6 IP

2.0 2,0 +0,10 1,33 0,60 0,48 3,40 1,60 6 IP 4,00 6 IP 4,30 1,50 6 IP

2.5 2,5 +0,10 1,68 0,70 0,92 4,30 2,10 8 IP 5,00 8 IP 5,30 2,10 8 IP

3.0 3,0 +0,10 2,02 0,80 1,56 5,30 2,30 10 IP 6,00 10 IP 6,30 2,20 10 IP

3.5 3,5 +0,10 2,37 0,95 2,45 6,20 2,60 15 IP 7,00 15 IP 7,30 2,60 15 IP

4.0 4,0 +0,10 2,71 1,05 3,51 7,00 3,10 20 IP 8,00 20 IP 8,30 2,90 20 IP

5.0 5,0 +0,15 3,40 1,25 6,97 9,00 3,60 25 IP 10,00 25 IP 10,50 3,60 25 IP

6.0 6,0 +0,15 4,09 1,40 12,60 10,80 4,20 30 IP 12,00 30 IP 12,50 4,00 30 IP

8.0 8,0 +0,15 5,46 1,75 31,80 14,00 4,80 40 IP 17,00 5,00 40 IP

Dimensions en mm. 

Les vis REMFORM® II F™ peuvent être produites avec différentes: formes de tête, 
empreintes, dimensions, et avec un revêtement qui répondra aux exigences de 
l’application. Afin d’assurer la qualité de la vis, nous faisons un dégazage ce qui 
permet d’éviter le risque de fragilisation par l’hydrogène (plus d’informations à ce 
sujet page 124).  

Vous trouverez dans le tableau ci-dessous les dimensions du filet, de la tête des 
standards de fabrication CELO. Pour différentes: formes de têtes, empreintes, 
longueurs de filet, merci de contacter notre service technique.

Valeur nominale  
(mm)

Tolérance

h14 h15

Jusqu'à 3 0 -0,25 0 -0,40

de 3 à 6 0 -0,30 0 -0,48

de 6 à 10 0 -0,36 0 -0,58

de 10 à 18 0 -0,43 0 -0,70
Ref. F282PARef. F281PA Ref. F287PA
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d mm 3.0 3.5 4.0 5.0 6.0
D mm 5,30 6,20 7,00 9,00 10,60
K mm 2,30 2,60 3,10 3,60 4,20

TORX Plus® AUTOSERT® 10 IP 15 IP 20 IP 25 IP 30 IP

L mm Ø3,0 Ø3,5 Ø4,0 Ø5,0 Ø6,0
6 – –
7 –
8

10
12
16
18
20
25 –
30 – –
35 – –
40 – –
50 – – – –

F281PA
REMFORM® II F™ 

• Tête cylindrique bombée
• Empreinte TORX Plus® AUTOSERT®

• Acier zingué 8μm Cr (III) + Scellant + Dégazage (144 h CBS)

D d

LK

Fichiers CAO et échantillons disponibles

Voire le produit

https://www.celofasteners.com/fr/vis-remform-ii-f/797-vis-remform2f-tete-cylindrique-bombee-torx-plus-f281pa.html


F287PA
REMFORM® II F™ 

• Tête cylindrique à embase
• Empreinte TORX Plus® AUTOSERT®

• Acier zingué 8μm Cr (III) + Scellant + Dégazage (144 h CBS)

D

LK

d

www.celofasteners.com5

 Produit disponible en stock   Produit disponible sur demande. Pour d’autres demandes au niveau: des revêtements, dimensions de filet et formes 
de la tête, veuillez prendre contact avec notre service commercial.Retrouvez également page 130 les informations concernant le conditionnement de 
nos produits.

d mm 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 5.0 6.0
D mm 4,30 5,30 6,30 7,30 8,30 10,50 12,50
K mm 1,50 2,10 2,20 2,60 2,90 3,60 4,00

TORX Plus® AUTOSERT® 6 IP 8 IP 10 IP 15 IP 20 IP 25 IP 30 IP

L mm Ø2,0 Ø2,5 Ø3,0 Ø3,5 Ø4,0 Ø5,0 Ø6,0
6 – – – –
8 – –

10 –
12
13
14
15
16 –
18 –
20 –
22 –
25 –
30 – – –
35 – – –
38 – – –
40 – – –
50 – – –

CELO

Fichiers CAO et échantillons disponibles

Voire le produit

https://www.celofasteners.com/fr/vis-remform-ii-f/792-vis-remform2f-tete-cylindrique-bombee-embase-torx-f287pa.html
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